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Waste chemicals—Determination methods for loss on drying and loss on ignition
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2 MEMsIAxH

BN A (1 PN 7 S SR RV S T A FAR S e AN T A (R 2 e, 3 LI 51 SO
A% HYS L AR AR IE A SO s AN FII 51 SCrE, ook CBAE AT iz o) @i T4
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GB/T 29251 HA T 148
GB/T 33057  JRFAG it URE Il BE D7 12
3 RBERMEX
THUAREAE SO&E T4 34
3.1

FiZ& = loss on drying (LOD)
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3.2

Y5 E loss on ignition (LOI)
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T HREAIRR G, FELAL h S (] 8] B R 4 40 5 FRRE S EAT P IR DA SR AR, B 2 AH 20 P ICRK
=W EZNAMNEAKT0.02 g, BINEE.

4 BUREHIE

J o WA R ST 27 it 122 AR L (477 i P BB AT IORE « fhRE s o) R W BIR 5 ¥04% GBJ/T 33057
WA I 7 IR AT PR A o

5 FRAENE

51 FERE
51.1 BET#E
PRI — € Bl FE, BT 105 °C2 CCHIMER RN, TR PFREEE T, T8
Wk
5.1.2 RETFH
M —E B, BETRSTREN, —ERE T EFRENRTE, FREREEE, HHL
TR
5.2 {YF/EHE
5.2.1 HPVEIETEAE: IR EEREFERIZE 105 °C+2 °C.
5.2.2 FHZTEA: W2 GB/T 29251 HJEK.
5.2.3 B HMA/NT 100mL, BhizK. TR, s o A 20K 5.
5.2.4 TR WETEM.
5.3 RGP
5.3.1 BET#
5.3.1.1 FETSG 105 °Cx2 °CHLAAE TR TG4 b -5 JF O fE 2 ) 2L oo 7 2 AR IUARE 10 g~50 g, H 1
£0.01 g. “PHITERBAERP.

5.3.1.2 FITHAEEZE, BT CHMZE 105 °C+2 °C 1 B HEIR T-H48, 105 °C£2 °CIREE T 4
he

5.3.1.3 MHEPVERTRAPIUL R GAS, L B, BTSRRI 30 min JFHRE.
5.3.1.4 EE BWBEE, FX 1h, HTRENETE, HEEREEANILE
E: KRS EBEEAWAHE CRT60 %) » SeR il T12h, fRAT oyl (8] 18] @ #EATAS 2 R TR AR &

5.3.2 RIETFIKE
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5.3.2.1 {ETSE 105 °C2 °CFJ I CUH H A H S5 2548 WARBIUARE 10 g~50 g, 5% 0.01 g, “FHEfE
HHAaET.
5.3.2.2 R TR FERR R OO0 R 346 i 32 O PRI L R 40 °C~70 °CZ A& &R E, KT
AR L% AD 4% 10 kPa~70 kPa Z [ &3& H g, ek BB IS 5 6 1 (E F 3 B R

5.3.2.3 KRR RS TBRA N, RFRETRANGELS CRRT 70kPa) , [FI I
EFfRE (AEmT70°C) , &4h)a, fIIHEZE, FFREH LG HTT.

5.3.2.4 HUHAMSGAL, LIS B, BONT SR A 30 min JFRRE
5.3.2.5 K 1h, SHATIRAENETR, EREENIE,
5.4 RIGHIBALIE

T DU R B wion tF, A (1) 5

m —m,

X TOOYD e (1)
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m; —m,

A

mi—— TR AT A B s A A S E M AUE, A5 () 5

my—— TR JE bR A B s A A (SR AUE, A5 () 5

moy—— R F AR R, AN (g) .

BOPATIE SR I FAT EE DI E 25 R, WUCTATIINE 85 RIS ZEA K TR L TFIEUE.

#£1
T AR /Yo RV Y%
<5.00 0.20
5.00~10.00 0.30
>10.00 0.40
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6.2.1 Ry IRFEREEEHILE 600 °C+£25 °C~1050 °C+25 °C.
6.2.2 W BABANT S0mL, Hi, M, s .

6.2.3 THEds: WE T,
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6.3 RIETE
6.3.1 £ 5 HmTEENRFESMIEEIES, &l ik, REAKT 2mm.
6.3.2 {ET%E 600 °C+25 °CEL 1050 °C+25 °CF iyl i i K doe 22 48 H X HH 30 I FREL 6.3.1 Ab 85 30FE 1
g~5g, FEHIZE 0.01 go

6.3.3 WEEPHETES AR, FmHAE, BB E TR, BEAREREEE (600 °C+25 °Cak
1050 °C£25°C) , ¥k 4h, fFibmNG, 4, HHIREEHBEH E TS, BAHEEEEK

=]

Ho

E: A SRR, S e T KRR, JerE P BN s AL S EON R RO T R K
FE2: JORIELE TR O RN 7R 3 1 PE U 2600 °C~ 1050 °CZ IR A& iR, 1057 R W i 1300 1 2% 1F I
BB

6.3.4 HEHE PRSI, AR h, HATREME R, HEEEENIE.
6.4 MIGEIEALIE
Rrlee ik LS B 8 weon 1, # A (2) 1HE:

m,—m,
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x2
PRI % FAFE %
<5.00 0.30
5.00~10.00 0.40
>10.00 0.50
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Mt X A
(BRI

KHIEFIZERE (-20°C~100°C)

KA ZEISE (20°C~100°C) WL AL1:

FA1
t/°C p/Pa t°C p/Pa t/°C p/Pa t/°C p/Pa
20 102.9 11 1311.9 41 7777.9 71 32516.8
-19 113.3 12 1402.5 42 8199.2 72 339433
-18 124.6 13 1497.2 43 8639.1 73 35423.1
17 136.9 14 1598.5 44 9100.4 74 36956.3
-16 150.4 15 1705.2 45 9583.0 75 38542.8
-15 165.1 16 1817.2 46 10085.7 76 401827
-14 180.9 17 1937.2 47 10612.3 77 41875.8
13 198.1 18 2063.8 48 11160.2 78 43635.6
12 216.9 19 2197.1 49 11734.8 79 45462.1
11 237.3 20 2338.4 50 12333 .4 80 47341.9
-10 259.4 21 2486.4 51 12958.7 81 49288 4
9 283.3 22 2646.4 52 13612.0 82 51314.8
-8 309.4 23 2809.1 53 14291.9 83 53408.0
7 337.6 24 2983.7 54 14998.5 84 55567.6
-6 368.1 25 3167.7 55 15731.8 85 57807.6
5 401.0 26 3361.0 56 16505.0 86 60114.0
4 436.8 27 3565.0 57 17304.9 87 62220.4
3 475.4 28 3779.6 58 18144.9 88 64940.2
2 516.8 29 4005.0 59 19011.4 89 67473.3
-1 562.1 30 42422 60 19910.0 90 70099.7
0 610.5 31 4492.9 61 20851.2 91 72806.1
1 657.3 32 4754.2 62 21837.8 92 75592.4
2 705.3 33 5030.2 63 22851.1 93 78472.1
3 758.6 34 5319.5 64 23904.3 94 81445.2
4 813.3 35 5623.4 65 24997.5 95 84511.2
5 871.9 36 5940.7 66 26144.1 96 87671.2
6 934.6 37 62754 67 27330.6 97 90937.6
7 1001.2 38 6619.3 68 28557.1 98 94297.2
8 1073.2 39 6691.3 69 29823.7 99 97750.2
9 1147.9 40 7375.3 70 31156.9 100 101325.0
10 1227.9
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	废弃化学品 干燥减量和灼烧减量测定方法
	警告：使用本文件的人员应有正规实验室工作实践经验。本文件并未指出所有可能的安全问题。使用者有责任采取
	1　范围
	2　规范性引用文件
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	4　取样制样
	5　干燥减量测定
	5.1　方法提要
	5.1.1　常压干燥
	5.1.2　减压干燥

	5.2　仪器设备
	5.2.1　电热恒温干燥箱：温度能控制在105 ℃±2 ℃。
	5.2.2　真空干燥箱：满足GB/T 29251的要求。
	5.2.3　具盖容器：容积不小于100 mL，防水、耐腐蚀、耐高温材质且不易吸附水分。
	5.2.4　干燥器：内置干燥剂。

	5.3　试验步骤
	5.3.1　常压干燥
	5.3.1.1　在预先105 ℃±2 ℃电热恒温干燥箱中干燥并已恒重的具盖容器内称取试样10 g～50 g，精确至0
	5.3.1.2　打开容器盖，放入预先已加热至105 ℃±2 ℃的电热恒温干燥箱中，105 ℃±2 ℃温度下干燥4 h
	5.3.1.3　从电热恒温干燥箱中取出具盖容器，立即盖上盖，放入干燥器中冷却30 min后称量。
	5.3.1.4　重复上述步骤，每次1 h，进行检查性干燥，直至恒重为止。

	5.3.2　减压干燥
	5.3.2.1　在预先105 ℃±2 ℃干燥并已恒重的具盖容器内称取试样10 g～50 g，精确至0. 01 g，平
	5.3.2.2　减压干燥温度根据已知废弃化学品主成分性质选择40 ℃～70 ℃之间合适温度，参照水的饱和蒸汽压（见附
	5.3.2.3　将称好的试样放入真空干燥箱内，保持真空干燥箱内合适压力（不大于70 kPa），同时加热至所需温度（不
	5.3.2.4　取出具盖容器，立即盖上盖，放入干燥器中冷却30 min后称量。
	5.3.2.5　每次1 h，进行检查性干燥，直至恒重为止。


	5.4　试验数据处理
	表1 

	6　灼烧减量测定
	6.1　方法提要
	6.2　仪器设备
	6.2.1　高温炉：温度能控制在600 ℃±25 ℃～1050 ℃±25 ℃。
	6.2.2　坩埚：容积不小于50 mL，具盖，耐高温，耐腐蚀材质。
	6.2.3　干燥器：内置干燥剂。

	6.3　试验步骤
	6.3.1　经第5章干燥后的试样经粉碎或研磨后，全部过试验筛，粒度不大于2 mm。
	6.3.2　在预先600 ℃±25 ℃或1050 ℃±25 ℃下高温炉中灼烧至恒重的坩埚内称取6.3.1处理后试
	6.3.3　试样平铺在坩埚中，半盖坩埚盖，将坩埚置于高温炉中，温度升至设定温度（600 ℃±25 ℃或1050 
	6.3.4　重复上述步骤，每次灼烧1h，进行检查性灼烧，直至恒重为止。

	6.4　试验数据处理
	表2
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